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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.11.
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

Grupa rob6t: Roboty w zakresie konstruowania, funel@owania oraz wykonywania nawierzchni autostraichg.
KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STa svymagania szczegoétowe dotyce wykonania i odbioru robot zgaanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno w aamremontu ulic: Diugiej i Warszawskiej (droga
powiatowa nr 3234) w Jednoracu.

1.2. Zakres stosowania ST
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny zlarséami zawartymi w SST D-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia robot awanych z wykonaniem
frezowania na zimno istnigjej nawierzchni bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej i betonowej marm - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkre, giebokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzehnimno.

1.4.3. Pozostale okéenia podstawowe podane w niniejszej S§godne z zamieszczonymi w SST D-00.00.00
"Wymagania ogoélne" pkt. 1.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce Robot
Ogodlne wymagania dotyaze wykonania Rob6t podano w SST 00.00.00 "Wymagagiine" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
- nie wystpuja

3. SPRZAT

Ogodlne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-00.00.00"Wymagania ogélne"” pkt. 3

Do frezowania nawierzchni na zimno nglestosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na aloea glebokas¢ z doktadnécia okreslona w pkt. 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna Iéysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej rowdod oraz pochylé
poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu. Wymagadwnas¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej SST.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szercgkd skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy frezowasate]
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna hyco najmniej rowna 1200 mm.

Frezarki musz by¢ wyposaone w przeninik sfrezowanego materiatu, posleggo go z jezdni na
samochody.

Frezarki powinny b§ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadgad wzgédem typu i ildci wymaganiom
zawartym w PZJ i hyyzaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wydajna¢ frezarek powinna zapewnivykonanie robot przy jak najmniejszych zaktécehiagchu.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-00.00.00 "Wymagargined pkt. 4.
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4.1. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez
postojow.Srodki transportu powinny spetdiavymagania podane w SST D-00.00.00 "Wymagania egjdkt. 1.5.9.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania Robd6t podano w SST DE000"'Wymagania ogélne” pkt.5.

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokdsci, szerokéci i do pochylé zgodnych z Dokumentac;
Projektows z doktadnécia + 5 mm.

Nieréwnaci sfrezowanej powierzchni mierzonestdt-metrova zgodnie z BN-68/8931-04, przyyciu klina
pomiarowego o szeroka 40 mm, powinny wyno&i8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma Iy dopuszczony po sfrezowanej nawierzchni, thwezas, ze wzeglow
bezpieczastwa, naley speint nastpujace warunki:

a) nalezy usuraé $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezavaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysgko podiwnych pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

C) pionowe krawdzie poprzeczne na zailazenie dnia roboczego powinny hie

klinowo sciete kravedzie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogdlne zasady dotyaze kontroli jakéci Rob6t podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdfrie" 6.

6.1. Kontrola jakdci Robét podczas frezowania nawierzchni na zimneima obejmowa pomiary okrélone w
tablicy 1.

Tablica 1. Zakres estotliwosci bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp | Wiasciwosé Czstotliwos¢ bada kontrolnych okréli
Inspektor nadzoru

Réwnd¢ podiwzna -

Rowna¢ poprzeczna -

Spadki poprzeczne -

Szerokée frezowania -

S I N A

Gkbokai¢ frezowania -

6.2. Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinng bgodna z DokumentacjProjektows, z nastpujacymi
tolerancjami:

- rownai¢ podtwzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

- spadek poprzeczniy0,5%.

- szerokéc¢ frezowaniat 5 cm,

- giebokas¢ frezowaniax 5mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotygee obmiaru Robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagagidne" pkt.7.

Jednostk obmiarow jest 1 m frezowanej nawierzchni, z rozdzieleniem na dwaeskgrubéci : 1+5 cm i
powyzej 5 cm..

Nadmierna grubigé frezowanej warstwy lub nadmierna powierzchnia wswshku do Dokumentacji
Projektowej, wykonane bez pisemnego upovenia Inspektora nadzoru, nie maganowé podstawy do roszcae
dodatkovy zaptat.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST D-00.00@8nagania ogélne" pkt. 8.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenta€jrojektows i SST jeeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 niniejszej SST daty wyniki pozaytye.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogoélne" gkt.
Cena jednostkowa 17frezowanej nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe,
- frezowanie w dwéch zakresaclelgbkasci
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem i tat



