Minimalne wymagania techniczne w zakresie foteli widowiskowych

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia Sali koncertowej w Przasnyszu.
Wykonawcy mogg zaproponowacd rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace,
jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie rGwnowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rwnowazne, m.in. o ile
spetnione sg minimalne parametry oraz estetyka rozwigzania. W przypadku oferowania rozwigzania réwnowaznego
nalezy przedstawic¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwa producenta.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajéw dokumentdw, jakich
moze zgda¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy oraz form, w jakich te dokumenty mogg by¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajgcy
wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zataczy¢ wszystkie wymienione w opisie badania oraz dokumenty. Certyfikaty majg by¢
wystawione przez jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane

w sposéb niebudzacy watpliwosci.

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczy¢ fabryczny prébnik tkanin

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do mebla nalezy przedstawi¢ minimum jedng, osobng karte
katalogowa (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi
zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie
proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajgcy dostrzec szczegéty — optymalnie rozmiar zdjecia A4), wymiary
oraz szczegdty techniczne mebla pozwalajgce zweryfikowac czy proponowany mebel spetnia wymagania nizej
okreslone.

4. W celu weryfikacji z SIWZ Oferenci wraz z ofertg dostarczag modele prezentacyjne oferowanych foteli przed
podpisaniem umowy, ktére po ocenie pod katem zgodnosci z SIWZ zostang zwrécone Wykonawcy.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatdw poza dopuszczalng tolerancja:
¢ elementow konstrukcji foteli wykonanych z mas plastycznych, drewna czy aluminium
¢ tkanin o fakturze tkanej
¢ elementéw drewnianych wykonanych z ptyt wiérowych czy mdf
¢ pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane.

Fotele widowiskowe -z uwagi na mata gtebokosc¢ stopni, Zamawiajacy przewiduje fotele o niskiej
gtebokosci w pozycji ztozonej:

Konstrukcja nosna:

Noga: wykonana z poprzeczki nosnej z profilu metalowego 30x40x2mm, Stopa wykonana z profilowanego
ptaskownika o grubosci 4mm, gietego parabolicznie, zwezajgca sie ku gdrze. Szerokos¢ podstawy 230 x 150 mm.
Mocowanie do podtogi: 4 sruby na stope.

Wsporniki podtokietnikow: metalowe, z mechanizmem sktadania podtokietnikéw schowanym wewnatrz ostony
wykonanej z metalu.

Ze wzgledu na wytrzymatosé, nie dopuszcza sie w konstrukcji foteli zastosowania materiatéw jak : wysokoudarowe
masy plastyczne, elementéw drewnianych, aluminiowych czy MDF.

Siedzisko i oparcie: trudno-zapalne wykonane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy. Pianki oparcia
oraz siedziska zaokraglone. Wewnatrz pianek zatopione sg metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji co
ma znaczacy wptyw na wytrzymatos¢ i odpornos¢ na odksztatcenia. Minimalna grubos¢ pianki 5 cm. Oparcie
profilowane kubetkowo. Ze wzgledu na ergonomie formatka oparcia powinna by¢ wyzsza od formatki siedziska 10-12
cm tolerancja +-2cm. Oparcie wyposazone w sklejke ostonowg , profilowang kubetkowo, wykonang ze sklejki bukowe;j
o gr min. 12 mm. Ostona siedziska profilowana, wykonana ze sfrezowanej sklejki bukowej o grubosci min 14mm.
Ostona o zaokraglonych rantach.

Tkanina: trudnozapalna,dedykowana do obiektéw kulturalnych typu plusz — nie dopuszcza sie tkanin o fakturze
tkanej. Sktad materiatowy 100% poliester.



Podtokietniki: wsporniki podtokietnikéw wykonane z metalu z mechanizmem sktadania podtokietnikéw schowanym
wewnatrz ostony wykonanej z metalu. Na gérnej czesci metalowej ostony (stanowigcej jednoczesnie czes¢
podtokietnika) przytwierdzone sg naktadki z drewna lisciastego. Minimalna dtugos¢ uzytkowa podtokietnika w pozycji
roztozonej od 260- 315 mm. Szerokos¢ minimalna podtokietnika 45mm. Ze wzgledu na wytrzymatosé, nie dopuszcza
sie w wspornikach podtokietnikow foteli zastosowania materiatéow jak : wysokoudarowe masy plastyczne, elementow
drewnianych, aluminiowych czy MDF.

Mechanizm sktadania siedziska: samoczynny zintegrowany ze sktadanymi podtokietnikami oraz oparciem do pozycji
pionowej. Mechanizm skfadania siedziska wyposazony w spowalniacz, celem unikniecia gtosnego uderzania siedziska
po zwolnieniu miejsca przez uzytkownika. Nie dopuszcza sie jako spowalniaczy stosowania: wktadéw z materiatéw
miekkich (filc, podktadki, tekstylia itp.)

Wymiary fotela — dopuszczalna tolerancja +- 20 mm:
* wysokosc fotela po ztozeniu: 895 mm
* wysokosc fotela po roztozeniu: 970 mm
* gtebokosc fotela po ztozeniu: 215 mm
e modut fotela: 520 mm (ostateczny modut nalezy przyja¢ na podstawie obmiaru z natury)

Fotel powinien by¢ wyposazony w numeracje miejscowg, a rzedy foteli w numeracje rzedowa.

Kolor wybarwienia elementéw metalowych i drewnianych oraz rodzaj i rozmieszczenie numeracji do ustalenia z
wybranym oferentem na etapie realizacji zamodwienia z Zamawiajacym.

Fotel powinien odznaczad sie nie gorszg charakterystyka akustyczng niz podana ponizej — dopuszczalna tolerancja :
+/-5%.
Pomiar foteli pustych - bez ludzi
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Pomiar foteli zajetych — z ludzmi
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Wymagane badania, dokumenty oraz prébki, ktére nalezy dotaczyé do oferty przetargowej:

na trudno-zapalno$é (PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-2:2014) i toksyczno$é (PN-88/B-02855:1988) -uktadu
tapicerskiego oraz sklejki bukowej przeprowadzone przez jednostke z akredytacja — nazwa widniejgca w
badaniu musi odpowiadac oferowanemu materiatowi

badanie wytrzymatosciowe fotela wedtug normy PN-EN 12727:2016-12E
badanie wytrzymatosciowe pianki na odksztatcenia minimum 150 000 cykli wg PN-EN 12727:2016-12E
badanie akustyczne foteli widowiskowych wg normy PN-E N ISO 354:2005

probke - oferowany fotel wraz z prébnikiem tkanin tapicerskich tkaniny zastosowanej w oferowanych
fotelach,

Wszystkie atesty winny odpowiadaé konkrethnemu produktowi, dokumenty, w ktérych nie bedzie wyrainej nazwy

badanego produktu zostang odrzucone




